BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUT8CHES 
PATENTAMT 




G brauchsmust r 
DE 296 22985 U1 



Aktenzslchen: 

AnmeJdetag; 

aus Patentanmeidung: 

EJntragungstag: 

Bakanntmachung 
im Patentbtatt: 



298 22 985 .7 
24.12.98 
196 64376,2 
2.10.97 

13.11.97 



Int CI A 

B 60 J 5/04 

B80R 21/00 



I 

SI 



IU 



) Inhaben 

Thyssen Industrie AG, 45128 Essen , DE 
)Vertreten 

Dahlkanip, R, Dipi.-lng„ Pat-Aas., 45128 Esaen 



@ Satonaufpraflschutt fOr Kfz-TOren 



LU 

Q 



BUNOESDRUCKERE1 09.97 702246/46 



6/3 



PZ3777 6 
23.12.S6/bk 





• i 


«• 










• • m 




• 


• • 


• 


• • 


• • 




• • 




• 


• • 


• 


• • 


• 


• 


■ 




• ••• 






t • 


• 



Settenaufpralltrager fQr Kfz-TQren 

Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft einen Seitenaufpralltrager flir Kfc-TQren aus einem im 
Querschnitt profilierten Blechstreifen, der wenigstens eine iangslaufende Sicke 
und beidseits an die Sicke anschliefiende Materialstreifen aufweist, wobei der 
Blechstreifen ebene Enden zur Befestigung an der Kfz-TQr aufweist und wobei 
der Querschnitt der Sicke in Gbergangsbereichen zu den Enden des 
Blechstreifens kontinuierlich abnimmt. 

Ein bekannter Seitenaufpralltrager der eingangs beschriebenen Gattung (PCT- 
WO 94/07709) besteht aus einem hochfesten Stahlwerkstoff, der warm 
umgeformt werden muss. Die Sicke weist ein Rechteckprofll auf. Der 
Seitenaufpralltrager wird mitseinen ebenen Enden an zugeordneten Bauteiien 
der Kfe-TQr befestigt, z.B. durch SchweiSverblndungen oder 
Schraubverbindungen. Das hat zur Folge, dass im Kollisionsfail die auf den 
Seitenaufpralitragern auftreffenden Belastungen wegen seiner Steifigkeit, 
insbesondere auch wegen seiner Torsionssteifigkeit mehr oder weniger 
voilstandlg auf die Verbindungen zu den Bauteiien der Kfz-TOr Obertragen und 
von diesen aufgenommen werden mOssen. Dabel kann es vorkommen, dass 
der Seitenaufprailtrager sich teiiweise oder ganz aus seinen Verbindungen lost 
und sich urn seine Ungsachse dreht.Dann kann der SeitenaufpraHtiSger mit 
im wesentlichen horizontaler Ausrichtung in die Fahrgastzelle eindringen und 
wie ein Messer schwere Verletzungen der FahrgSste herbefftlhren. Au&erdem 
kdnnen bei derart breiten und torsionssteifen Profilen durch Verwerfungen belm 
Pressen Probleme beim Elnbau in die TQr entstehen. 

Bekannt 1st weiterhin ein Seitenaufpralltrager aus einem strangg pressten 
Hohlprofil aus Aluminium (DE-PS 37 09 489), bei dem das Hohlprofil im Bereteh 
seiner Ecken vorstehende Materialstreifen aufweist, die im Bereich der 
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Langsmitte des SertenaufpralltrSgers mit Ausnehmungen versehen sind, urn 
einen Bruch des Hohlprofils zu verhindem und eine gieichmd&ige Verformung 
5 des Seitenaufpralltragers zu gewahrieisten. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Seitenaufpralltrager der eingangs 
beschriebenen Gattung so zu verbessem, dass er im Kollisionsfa.il keine 
unkontrolllerten Bewegungen ausfuhrt, die schwerwiegende Verletzungen zur 
10 Folge haben und dass keine Probleme beim Bnbau in die Tar entstehen. 

Diese Aufgabe wird bei dem Seitenaufpralltrager der eingangs beschriebenen 
Gattung dadurch geifist, dass der Blechstreifen aus einem kaltumformbaren 
hochfesten Stahlwerkstoff besteht und dass die aufienseitigen Materialstreifen 

15 des Blechstreifens anschlieGend an die Obergangsbereiche 

Randausnehmungen aufweisen, die sich bis zur Sicke hin erstrecken. - Trotz 
des hochfesten Stahlwerkstoffes wird durch die Randausnehmungen der 
Seitenaufprallfragertorsionswetcher. Im Kollisionsfall bleiben seine 
Verbindungen mit den zugeordneten Bauteilen der Kfe-TQr auch dann erhalten, 

20 wenn der Seitenaufpralltrager aulierhalb seiner Langsmtttelebene belastet wird. 
Dann kann steh der mittlere Teii der Seitenaufpralltrager zwar verdrehen, die 
Drehung wird aber von den Bereichen aufgenommen, in denen sich die 
Randausnehmungen beflnden. Dementsprechend werden auch die 
Verbindungen mit der Kfe-TQr weniger belastet 

25 

Vorzugsweise betragt die LSnge der Randausnehmungen 10 bis 20 % der 
profllierten Unge (einschiie&lich des Obergangsbereiches) des Blechstreifens. 
Die Tiefe der Sicke kann verhattnisma&ig groS seln und vorzugsweise 20 bis 
50 % der Breite des SeftenaufpralKragers entsprechen. Der Sickengrund kann 
30 ein haibkreisfOrmiges Profll auftveisen. Bei einer bevorzugten AusfOhrung weist 
der Blechstreifen zwei zueinander parallele Sicken auf. 
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Es hat sich aufierdem ate zweckmafiig erwi sen, die auGenseitigen 
Materialstreifsn des Seitenaufpralltragers in Richtung auf den Sickengrund 
5 derart umzubiegen, dass dieser mit dem Steg der Sicke ein Winkei von < 90° 
bfldet 

Die Anschlusseinrichtung kann aus einer aus dem Ende des 8lechstreifens aus 
der Blechebene hochgebogenen Anschiussfahne bestehen. Diese 

1 0 Anschiussfahne bildet eine zusatzliche Sicherung in Form eines Widerhakens, 
der beim seitiichen Aufprail eine Verbtndung mit der Befestigungssaule der TQr 
bildet. Das ist insbesondere dann wichtig, fails die SchweiBverbindung, mit der 
der Seitenaufpralitrager mit den TQrblechen verbunden 1st, z.B. abscheren 
soiite. Die ais Haken ausgebildete hochgebogene Anschiussfahne ist 

15 erfindungsgemafi in das Pressteil integriert und wird nicht ais eigenes Teil 
zusatzlich angeschraubt oder angeschweifit. Dadurch wird eine zusatzliche 
Kosteneinsparung ermoglicht. 

Der erfindungsgema&e Biechstreifen aus einem kaltumfomnbaren 
20 Stahiwerkstoff soiite in Langsrichtung eine Streckgrenze von mindestens 

980 N/mm 2 , eine Zugfestigkeit von ca. 1 .250 N/mm 2 und eine Dehnung von 4 
bis 7 % aufweisen. 

1m folgenden wird ein in derZeichnung dargestelltes AusfOhrungsbeispiel der 
25 Erfindung eriautert; es zeigen: 

Fig. 1 die Seitenansicht eines Seitenaufpralltragers, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Gegenstand nach Fig. 1 , 

Fig. 3 + 4 Schnitt in Richtung A-A durch den Gegenstand nach Fig. 1. 
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Der in der Zeichnung dargestellte Seitenaufprailtrager besteht aus einem 
langgestreckten Blechstrelfen 1, in den im Wege der Kaltumformung durch 
5 Tiefziehen und/oder Biegung zwei zueinander parallele Sicken 2 eingepragt 
worden sind. Die Tiefe der Sicken 2 entspricht etwa 20 bis 50 % der Breite des 
Seitenaufpralitragers. Der Sickengrund hat ein halbkreisformiges Profl] (Fig. 3). 

Die Sicken 2 erstrecken sich Ober den groBeren Teil der Lange des 
10 Blechstreifens 1 bis zu Obergangsbereichen 3, in denen die Tiefe ihres 
Querschnittsprofiles in Richtung auf ebene Enden 4 des Blechstreifens 1 
kontinuierlich abnimmt und in die ebenen Enden 4 Qbergeht 

Im mittleren Tell 5 des Seltenaufpralltragers sowie auch in den 
15 Obergangsbereichen 3 schliefien an die Sicken 2 auSenseitige Materialstreifen 
6 an. Diese Materialstreifen 6 weisen Randausnehmungen 7 auf, die sich bis 
zu den Sicken 2 hin erstrecken und deren Lange 10 bis 20 % der profilierten 
Lange (einschlieSllch der Obergangsbereiche 3) des Blechstreifens 1 betrflgt. 

20 Die Enden 4 des Blechstreifens .1 werden Oblicherweise Qber Schweifipunkte 
10 mit den Turblechen verbunden. Als zusatziiche Sicherung ist entsprechend 
in Figuren 1 und 2 am rechten Ende 4 des Blechstreifens 1 eine aus der 
Blechebene hochgebogene Anschlussfehne 8 mit einer Bohrung Oder einem 
Schlltz 9 vorgesehen. Diese Anschlussfehne 8 ragt bei geschlossener TQr in 

25 den Berelch der BefestigungssSule der TQr hinein und sorgt bei einem 

Seftenaufprall wie einer Widerhaken fOr eine zusatziiche Sicherung, fells die 
Schwel&verbindung z.B. abscheren sollte. 

Der Btechstreifen 1 besteht aus einem kattumformbaren hochfesten 
30 Stahlwerkstoff mit Bgenschaften, wle sle im Patentanspruch 8 angegeben sind. 



tt »t*« •« •••• 

PZ3777 : : -a- : : : 

23.12.9e/bk ; : .• • : : : ' ••: : 



Wie in Fig. 4 dargestellt kdnnen die auSenseitigen Materiatstreifen 6' in 
Richtung auf den Slckengrund derart umgebogen sein, dass diese mit dem 
Steg der Sicke 2 einen Winkel < 80° bilden. 
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-Pateetpsprilche: 

1 . Seitenaufpralltrager fur Kfz-TOren aus einem im Querschnitt profinerten 
Blechstreifen, derwenigstens eine Jangslaufende Sicke und beidsefts an 
die Sicke anschliefiende Materialstneifen aufweist, wobei der Blechstreifen 
ebene Enden zur Befestigung an der Kfz-TQr aufweist und wobei der 
Querschnitt der Sicke in Obergangsbereichen zu den Enden des 
Blechstreifens kontinuieriich abnimmt, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Blechstreifen (1) aus einem kaitumformbaren hochfesten 
Stahlwerkstoff besteht und dass die auBenseitigen Materfaistreifen (6) des 
Blechstreifens (1) anschliefiend an die Obergangsbereiche (3) 
Randausnehmungen (4) aufweisen, die sich bis zur Sicke (2) hin 
erstrecken. 

2. Seitenaufprailtrager nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lange der Randausnehmungen (7) 10 bis 20 % der profflierten Lange 
(einschiieSlich der Obergangsbereiche) des Blechstreifens (1) betnSgt. 

3. Seitenaufpralltrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Tlefe der Sicke (2) 20 bis 50 % der Breite des 
Sertenaufpralltragere entspricht. 

4. Seitenaufpralltrager nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Sickengrund ein halbkreisfcrmiges Profil 
aufweist 

5. SertenaufpraJltrager nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Blechstreifen zwei zueinander paralieie Sicken 
(2) aufweist 



6. Seitenaufpralltrager nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die auBenseitrgen Materialstreifen (6') in Richtung 
auf den Sickengrund derart umgebogen sind, dass diese mit dem Steg 
derSicke (2) einen Winkel von < 90° bilden. 

7. Seitenaufpralltrager nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anschlusseinrichtung aus einer aus dem Ende 
(4) des Blechstreifens (1) hochgebogenen Anschlussfahne (8) besteht. 

8. Seitenaufpralltrager nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stahlwerkstoff eine Streckgrenze von 
mindestens 980 N/mm 2 , eine Zugfestigkeit von ca. 1.250 N/mm 2 und eine 
Dehnung von 4 bis 7 % aufweist. 
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Fig. 3 




